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MAKINE AKSAM VE OZELLIKLERI

KUMAS GIRiS

* Kumas giris Unitesinde bulunan ciftli acicilar sayesinde kenar kivrilmalari dizeltilir ve
kumasin makineye saglikh bir sekilde girisi saglanir.

RELAX BANDI

* Cekim silindiri ile arabadan gekilen kumasin, girpici vasitasi ile rahatlama bandina
aktarima saglanir. Bu sayede kumasin lzerindeki gerginlik minimize edilir.

METRAJ OLCUM

* Rahatlama bandindan ¢ikista kenarlari kivrilan kumas tekrar acici silindirlerden gegirilir ve
metraj 6l¢cim yapilarak kalite kontrol camina gelir.

KALITE KONTROL

* Kalite kontrol camina gelen kumas alttan yada lstten aydinlatmalari kullanilarak tizerinde
ki kusurlarin tespiti gergeklestirilir.

ROLIK SARIM

* Kalite kontrol camindan ¢ikan kumas operator platformunun alt kismindan rolik sarim
tinitesine gelir. Bu tinitede operatér rolikleri manuel olarak beslemektedir. istenilen élgiide
sarilan kumas, operatoriin manuel olarak agirlik 6lgiim istasyonuna ittirmesi ile, otomatik
bicak yardimiyla kesilir.

AGIRLIK OLCUM

*Loadceller vasitasi ile agirhgi olgilen kumas rulosu, ALLInONE PC ye bagli etiket yazicidan
¢ikarilan etiketin Uzerine yapistirilmasinin ardindan, naylon sarim (initesine manuel olarak
aktarilir. (Etiket programi fiyata dahil degildir.)

NAYLON SARMA

* Kumasin acik ucunun icinden baslayarak makine otomatik olarak naylon sarma islemini
gerceklestirir.

BOY KAPAMA

* Naylon sarilan rulo boydan rezistans vasitasi ile otomatik olarak kapanmasi saglanir.

ALIN KAPAMA

* Boy kapama islemi gergekletirilen rulo kumasimiz sicak hava yardimiyla (Leister Vulkan)
shrink naylonu isitilarak kenarlarinin kapatilmasi saglanir.

BITIS

* Boy ve alin kapama islemi gergeklestirilen rulo kumas otomatik olarak transfer tablasina
ve oradan da kumas arabasina aktarimi saglanir.Tim bu asamalar esnasinda diger rulolarin
sarimi, naylonlanmasi gibi islemler es zamanli olarak devam etmektedir.
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TEKNIK OZELLIKLERI

CALISMA ENI 1200 - 2400 mm Arasi
CALISMA HIZI Sarilacak malin cinsine, durumuna goére degiskenlik gosterebilir.
URETIM MIKTARI |60 Rulo / Saat / Ortalama
RULO CAPI @100 mm / @500 mm Arasi
RULO AGIRLIGI Max 60 kg

SHRINK NAYLONU

80 /120 mic Tavsiye edilir. Kalin Naylonlar tiretim hizina etki eder.

MALZEME KALITELERI

HMI : DELTA

PLC: DELTA

iINVERTER : DELTA

SALT GRUBU : SIEMENS

LOADCELL : PULSE

SENSOR : SICK

PNOMATIK : SMC / FESTO

MOTOR REDUKTOR : YILMAZ REDUKTOR

RULMAN : FAG

AKTARMA ORGANLARI : TOS

MAKINE RENGI GOVDE : RAL 7035 / KAPAKLAR : RAL 7016
NAKLIYE Alici'ya aittir.
KURULUM MONTAJ |[Satici'ya aittir.
GARANTI imalat hatalarina karsi 1 yildir. Satin alinan driinler kendi garantileri altindadir.
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